
CLASSIFICAZIONE DEI COMPRESSORI













Compressori alternativi

Fino a qualche tempo fa non avevano concorrenti nei VITE, ma al 
massimo erano affiancati a un compressore a palette come stadio di 
BASSA (alta capacità volumetrica)

Manutenzione annuale (alcuni tra 10.000 e 20.000 ore – ispezione 
camere di compressione)

Rapporto di compressione massimo pari a 8 ÷ 9.

Parzializzazione delle realizzazioni pluricilindriche � buona efficienza ai 
bassi carichi

Costo iniziale ridotto rispetto al vite a pari potenzialità frigorifera

MAX Potenzialità 900kW

Riavvii intervallati per il naturale ripristino dei valori di pressione dell’olio 
necessari ad una corretta lubrificazione

Alta vulnerabilità ai “COLPI DI LIQUIDO”



Variabili maggiormente influenti sulle prestazioni d ei compressori

Temperature di lavoro (condensazione e evaporazione)

Rapporto di compressione � rendimento volumetrico

Prestazioni

Assorbimento di potenza [kW elettrici]

Potenzialità frigorifera [kW frigoriferi] o in gergo capacità frigorifera

Il compressore sarà in grado di fornire la 
portata necessaria all’evaporatore per 
scambiare quella potenzialità frigorifera a 
quella temperatura
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Influenza della temperatura di 
evaporazione sulla portata di massa 
elaborata

Influenza della variazione del volume 
specifico

Influenza della portata volumetrica

T evap

m�

1
r d v ev

s

q V h
v

h= D�� d vV Vh=� �
s

V
m

v
=

�
�



Influenza della temperatura di 
evaporazione sul calore latente di 

evaporazione
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Influenza della temperatura di 
evaporazione sulla capacità 

frigorifera
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Influenza della temperatura di 
condensazione sulla capacità 
frigorifera

Minore influenza di quella della 
temperatura di evaporazione

T cond
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T evap
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T cond

Influenza delle temperature di lavoro sull’efficienza  del ciclo

Attenzione alla considerazione sui cataloghi della presenza del 
sottoraffreddamento
(Comunque indicata sui cataloghi)



Frazione di piena capacità 

LA REGOLAZIONE
CURVA POTENZA- CAPACITA’
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Influenza della variazione 
delle T di lavoro per la 
variazione della portata e 
la conseguente 
diminuzione dei coeff. di 
scambio termico
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Compressori a vite

Si sta progressivamente sostituendo agli alternativi anche se per certe 
applicazioni i secondi continuano ad essere competitivi, in particolare per le 
applicazioni con minore richiesta di potenzialità frigorifera (<350kW).

Bassa manutenzione (30.000 – 60.000 ore)

Rapporti di compressione molto più elevati di un alternativo (fino a 20) �
possibilità di funzionare in modalità monostadio con evaporatori a bassa 
temperatura quando si hanno carichi ridotti.

Costo elevato di acquisto (più recente acquisizione del know-how costruttivo e 
maggiore criticità di tenuta e precisione costruttiva). Minori costi sulle potenze 
alte dove si è costretti a raddoppiare il numero degli alternativi.

MAX potenzialità 4000kW

Assenza di vibrazioni e abbassamento dei livelli sonori

Possibile aspirazione ad una temperatura intermedia (doppio livello di 
evaporazione)

Minore vulnerabilità ai “COLPI DI LIQUIDO” (anche se ci possono essere 
vaporizzazioni improvvise che impediscono una corretta e continua 
lubrificazione)



Rotazione delle viti

Evoluzione delle pressioni durante il funzionamento d el Compressore VITE
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Influenza delle temperature di 
lavoro sull’efficienza del ciclo
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Influenza delle temperature di 
lavoro sulla potenza assorbita
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Frazione di piena capacità 

LA REGOLAZIONE
CURVA POTENZA- CAPACITA’
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Curva di regolazione con 
motore a 2 velocità

50%

50%











Compressori a vite



Compressori a vite



Compressori a vite



Compressori a vite





Compressori rotativi

Compressori a vite








